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A plate end of a flexible printing plate is clamped 
or retained in a narrow slit in the surface of a 
plate cylinder. A rotatable spindle is situated 
adjacent a radial inner end of the cylinder slit. 
This spindle carries a group of pressure elements 
having pressure cams that are engageable with 
the plate ends during rotation of the spindle and 
which secure or clamp the plate ends in the 
- narrow cylinder slit. 
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© Vorrichtung zum Klemmen von Platten auf einem Zylinder 

© Bei einer Vorrichtung zum Klemmen von mindestens 
einem abgekanteten Ende einer Platte in einem Schiitz eines 
Zylinders einer Rotationsdruckmaschine besteht die Aufga- 
be darin, eine gieichma&ige Klemmung der Platte entlang 
ihrer Breite trotz Fertigungstoleranzen zu erreichen. 
ErfindungsgemaS wird dies durch mehrere, jeweils gefeder- 
te, in axialer Richtung nebeneinander angeordnete Druck- 
nocken erreicht, die auf die abgekanteten Enden der Platte 
wirken. 


< 

CO 
1A 

s 

u? 


Ul 

Q 


Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder oingereichten Unterlagen entnommen 

BUNDESDRUCKEREl 07.96 602 038/283 


6/24 


1 

Beschreibung 


DE 195 09 561 Al 


Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Klem- 
men von mindestens einem abgekanteten Ende einer 
Platte in einem Schlitz eines Zylinders einer Rotations- 
druckmaschine gemaB dem Oberbegrif f des Anspruches 
I. 

Die DE 40 05 093 CI zeigt eine Vorrichtung zum Auf- 
spannen einer Platte auf einem Zylinder. Hierbei ist eine 
Spindel zum Andrticken von Enden der Platte exzen- 
trisch und verdrehbar geiagert 

Nachteilig an dieser Vorrichtung ist, daB auftretende 
Lagefehler einer Bohrung zur Aufnahme der Spindel zu 
ungleichmaBigem Klemmen entlang einer Breite der 
Platte filhren. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vor- 
richtung zum Klemmen von mindestens einem abgekan- 
teten Ende einer Platte in einem Schlitz eines Zylinders 
einer Rotationsdruckmaschine zu schaffen, mit der auch 
bei auftretenden Fertigungstoleranzen (von z. B. Spin- 
del, Bohrung, Schlitz) eine gleichmafiige KJemmung der 
Platte entlang ihrer Breite erreicht werden kann. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die 
Merkmale des kennzeichnenden Teiles des Anspruches 
1 gelost 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen 
insbesondere darin, daB mindestens ein abgekantetes 
Ende einer Platte gleichmaBig und damit sicher entlang 
der Breite der Platte in einem Schlitz eines Zylinders 
geklemmt wird. Fertigungstoleranzen einer Bohrung im 
Zylinder, eines Spannhebels oder auch Dickenschwan- 
kungeh der Platte haben geringen EinfluB auf eine 
Klemmkraft Durch die Verwendung eines zentrisch ge- 
lagerten Klemmhebels wird der Herstellungsaufwand 
im Vergleich zu einer exzentrisch gelagerten Spindel 
verringert 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung ist in der Zeich- 
nung dargestellt und wird im foigenden nSher beschrie- 
bea 

Es zeigen 

Fig. 1 einen schematischen Schnitt durch eine erfin- 
dungsgemaBe Vorrichtung in Einftihrstellung; 

Fig. 2 einen schematischen Schnitt durch die erfin- 
dungsgemaBe Vorrichtung in Klemmstellung; 

Fig. 3 einen schematischen Schnitt durch die erfin- 
dungsgemaBe Vorrichtung wahrend des Aushebevor- 
ganges. 

Ein Zylinder 1 einer Rotationsdruckmaschine ist zur 
Aufnahme von biegsamen Piatten 2 mit abgekanteten 
Enden 3, 4 mit mindestens einem parallel zu seiner 
Drehachse verlaufenden, sich von einer Mantelfiache 6 
des Zylinders 1 in sein Inneres 5 erstreckenden, engen 
Schlitz 7 versehen. 

Bei der Platte 2 mit einer Dicke d2, z. B. d2 - 03 mm, 
handelt es sich vorzugsweise um Druckplatten oder urn 
Tragerplatten mit z. B. darauf befestigten Gummitu- 
chern. Ein Schenkel 8 des vorlaufenden Endes 3 ist im 
vorliegenden Beispiel langer als ein entsprechender 
Schenkel 9 des nach lauf enden Endes 4 der Platte 2. 

Der Schlitz 7 ist im Querschnitt vorzugsweise recht- 
eckig ausgebildet Eine Breite b7 des Querschnittes des 
Schlitzes 7 weist an seinem Anfang 10 etwas mehr als 
die doppelte Dicke d2 der Platte 2 auf, d h. beispielswei- 
se b7 - 1 mm. Der Schlitz 7 ist bezuglich einer an der 
Mantelfiache 6 im Bereich des Schlitzes 7 anliegenden 
Tangente 11 um einen Neigungswinkel Alpha, z. B. Al- 
pha « 45°, geneigt Am Ende des Schlitzes 7 ist eine 
parallel zu dem Schlitz 7 verlaufende Bohrung 12 in dem 
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Zylinder 1 angebracht Der Schbtz 7 tangiert die Boh- 
rung 12 in Form einer Sehne, so daB die Bohrung 12 mit 
dem Schlitz 7 in Verbindung steht Im vorliegenden Bei- 
spiel befindet sich eine virtuelle Fortsetzung einer Man- 
telfiache 13 der Bohrung 12 in einem Abstand a zu einer 
der Bohrung 12 abgewandten Seitenfiache 14 des Schlit- 
zes 7, wobei der Abstand a geringftigig grdBer ist als die 
Dicke d2 der Platte 2, z. B. a « 0,4 mm. 

In dieser Bohrung 12 ist ein Schwenkhebel 16, der im 
vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel als eine Spindel 16 
mit einem Radius rl6, z. B. rl6 = 15 mm, ausgefuhrt ist, 
schwenkbar zentrisch geiagert Diese Spindel 16 ist in 
axialer Richtung mit mehreren von radial nach auBen 
wirkenden Druckstucken 17 versehen. Die Druckstucke 
17 sind so in der Spindel 16 befestigt, daB deren Druck- 
nocken 18 uber eine Mantelfiache 19 der Spindel 16 
hinaus federnd wirken konnen. Im dargestellten Beispiel 
sind die Drucknocken 18 an ihrem auBeren Ende mit 
einer Kugelkuppe versehen, aber es sind auch zylinder- 
segmentfdrmige Ausgestaltungen moglich, so daB sich 
fOr jeden Drucknocken 18 beispielsweise eine linienfor- 
mige BerUhrzone ergibt Von dem Bereich der Spindel 
16 ausgehend, in dem die Druckstucke 17 angeordnet 
sind, weist die Mantelfiache 19 der Spindel 16 uber einen 
Winkel Beta, z. B. Beta = 80°, bezogen auf eine Langs- 
achse 21 der Spindel 16 eine Mantelfiache 22 mit redu- 
ziertem Radius r22, z. B. r22 = 14,5 mm, auf. Daran 
schlieBt sich im vorliegenden Beispiel ein Bereich an, der 
sich uber einen Winkel Gamma, z. B. Gamma = 90°, 
erstreckt, in dem diese reduzierte Mantelfiache 22 in 
axialer Richtung gesehen nur partiell als in Umfangs- 
richtung verlaufende U-f6rmige Nuten 23 ausgefuhrt 
ist Am Ende dieser U-fdrmigen Nuten 23 ist ein axial 
verlaufender, sich radial von der Mantelfiache 19 in ein 
Inneres der Spindel 16 erstreckender Schlitz 24 einge- 
bracht In diesem Schlitz 24 sind Enden 26 von biegeela- 
stischen, aber drucksteifen Aushebern 27 eingehangt, 
die im vorliegenden Beispiel als Blattfedern ausgefiihrt 
sind. Diese Ausheber 27 passen sich im eingebauten 
Zustand der Form der Spindel 16 an. Die Ausheber 27 
erstrecken sich uber eine Lange 127, z. B. 127 » 25 mm, 
bis an den Bereich der reduzierten Mantelfiache 22 der 
Spindel 16 und weisen eine Dicke d27, z. B. d27 « 
0,5 mm, auf. 

Die Funktionsweise der erfindungsgemaBen Vorrich- 
tung ist folgendermaBen: 

In einer Einfuhrstellung (Fig. 1) der Spindel 16 befindet 
sich die reduzierte Mantelfiache 22 der Spindel 16 im 
Bereich des Schlitzes 7. In dieser Stellung werden die 
melden abgekanteten Enden 3, 4 der Platte 2 in den 
Schlitz 7 gefiihrt, wobei die reduzierte Mantelfiache 22 
als Fuhrung dient Zum Klemmen der Enden 3, 4 der 
Platte 2 wird die Spindel 16 entgegen dem Uhrzeiger- 
sinn soweit gedreht, bis die Druckstucke 17 annahernd 
lotrecht gerichtet bezuglich der Schenkel 8, 9 der Enden 
3, 4 der Platte 2 stehen. Die Drucknocken 18 der Druck- 
stucke 17 werden mittels sich an der Spindel 16 abstttt- 
zende Federkraf t gegen die Schenkel 8, 9 der Enden 3, 4 
der Platte 2 gepreBt Somit sind die Enden 3, 4 der Platte 
2 im Schlitz 7 des Zylinders 1 zwischen der Seitenfiache 
14 des Schlitzes 7 und den Drucknocken 18 einge- 
klemmt (Fig. 2). Hierbei sind Federkraft und Federweg 
derart bemessen, daB eine sichere KJemmung erfolgt 
Durch das Drehen der Spindel 16 entgegen dem Uhrzei- 
gersinn, d.h. mit den wirkenden Drucknocken 18 in 
Richtung Inneres des Zylinders, erfolgt mittels einer 
nach innen wirkenden Zugkraft ein Straffen der Enden 
3, 4. In dieser Klemmstellung wird die Spindel 16 arre- 
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tiert. Zum Entfernen der Platte 2 wird die Spindel 16 im 
Uhrzeigersinn gedreht, worauf die Druckstucke 17 die 
Enden 3, 4 freigeben. Die Druckstucke 17 werden in die 
Bohrung 12 gefiihrt, in der sich die Druckstucke 17 an 
der Mantelfiache 13 der Bohrung 12 abstiitzen. Durch 5 
die Drehbewegung der Spindel 16 gelangen nun Enden 
28 der Ausheber 27 in den Bereich des nach laufenden 
Endes 4 der Platte 2 und stoBen gegen eine Stirnseite 29 
des Schenkels 9 des nachlaufenden Endes 4. Im Verlauf 
der weiteren Drehbewegung federn die Ausheber 27 io 
nach auBen in ihre Strecklage, so daB die Ausheber 27 
tangential bezOglich der Spindel 16 stehen und im 
Schlitz 7 verlaufen. Die Spindel 16 wird soweit verdreht 
bis die Enden 28 der Ausheber 27 kurz unter der Man- 
telfiache 6 des Zylinders 1 stehen. Das nachlaufende 15 
Ende 4 der Platte 2 ist mittels der Ausheber 27 vollstan- 
dig aus dem Schlitz 7 entfernt und kann durch die Eigen- 
spannung der Platte 2 von der Mantelfiache 6 des Zylin- 
ders 1 wegfedera 

Anstelle der mit einer auf die Drucknocken 18 wir- 20 
kenden Druckfeder versehenen Druckstucke 17 kdnnen 
auch beispielsweise in Umfangsrichtung angeordnete, 
vorgespannte Blattfedern, die Qber die Mantelfiache 19 
der Spindel 16 hinausragen, angeordnet sein. 
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rl 6 Radius 60 
r22 Radius 

Alpha Neigungswinkel 
Beta Winkel 
Gamma Winkel 


nem abgekanteten Ende (3; 4) einer Platte (2) in 
einem engen, axial verlaufenden Schlitz (7) eines 
Zylinders (1) einer Rotationsdruckmaschine mitteis 
eines sich axial erstreckenden, urn seine Langsachse 
(21) schwenkbaren Schwenkhebels (16), dadurch 
gekennzeichnet, daB an dem Schwenkhebel (16) 
mehrere radial wirkende, jeweils gefederte, in 
axialer Richtung nebeneinander angeordnete 
Drucknocken (18) vorgesehen sind, daB deren Fe- 
derkraft und Federweg derart bemessen sind, so 
daB mindestens ein abgekantetes Ende (3; 4) der 
Platte (2) zwischen einer Seitenflache (14) des 
Schlitzes (7) und den Drucknocken (18) sicher 
klemmbar ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, gekennzeichnet, daB als Schwenkhebel 
(16) eine zentrisch gelagerte Spindel (16) vorgese- 
hen ist 
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1. Vorrichtung zum Klemmen von mindestens ei- 
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